
СТОЙКИ И ШТАТИВЫ 

ДЛЯ ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ головок 
ТЕХНИЧЕСКИЕ УСЛОВИЯ 

ГОСТ 10197—70 



СТОЙКИ Й ШТАТИВЫ Д Л Я ИЗМЕРИТЕЛЬНЫХ 

ГОЛОВОК 

Технические условия 

Stands and supports for measuring heads. 
Specifications 

О К П 39 4 351 , 39 4352 

Постановлением Комитета стандартов, м е р и измерительных приборов при Со­
вете Министров СССР от 8 сентября 1970 г. № 1387 срок введения установлен 

с 01.01.72 

Проверен в 1985 г. Постановлением Госстандарта от 20.12.85 № 4587 

срок действия продлен до 01.01.92 

Настоящий стандарт распространяется на стойки, на которых 
устанавливаются измерительная головка и контролируемое изде­
лие, и на штативы, на которых устанавливается только измери­
тельная головка. 

(Измененная редакция, Изм. № 5). 

1. ТИПЫ, ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ И РАЗМЕРЫ 

1.1. Стойки и штативы должны изготовляться следующих ти­
пов: 

C-I — стойки для измерительных головок с ценой деления 
0,00005—0,0005 мм (черт. 1); 

С-II — стойки для измерительных головок с ценой деления 
0,001—0,005 мм (черт. 2); 

С-III — стойки малогабаритные для измерительных головок с 
ценой деления 0,001—0,01 мм (черт. 3); 

C-IV — стойки для измерительных головок с ценой деления 
0,01 мм и более (черт. 4) ; 

III-1 — штативы для измерительных головок с ценой деления 
0,002—0,005 мм (черт. 5); 
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Ш-II — штативы для измерительных головок с ценой деления 
0,01 мм (черт. 5) двух исполнений: с низкой колонкой Ш-IIН и с 
высокой колонкой Ш-IIВ; 

Ш-III — штативы облегченные для измерительных головок с 
ценой деления 0,01 мм и более (черт. 5); 

ШМ-I — штативы с магнитным основанием для измеритель­
ных головок с ценой деления 0,002—0,005 мм (черт. 6); 

ШМ-II — штативы с магнитным основанием для измерительных 
головок с ценой деления 0,01 мм (черт. 6) двух исполнений: с 
низкой колонкой ШМ-ПН и с высокой колонкой ШМ-ПВ; 

ШМ-III — штативы облегченные с магнитным основанием для 
измерительных головок с ценой деления 0,01 мм и более (черт. 6). 

П р и м е ч а н и е . Д оп у с к а е т с я применя т ь и змерит ельные головки с ценой 

деления , о т лич ающейся от у к а з а нных значений , при э том д о л ж н а обеспечивать­

ся н еоб ходимая точность . 

(Измененная редакция, Изм. № 4). 
1.2. Основные параметры и размеры стоек и столов должны 

соответствовать указанным на черт. 2—4 и в табл. 1. 

Т и п C-I, C-П 

1—основание; 2—измерительный стол; 
3—винт з ажима измерительной голов­
ки; 4—колонка; 5—кронштейн; 5—винт 
з ажима кронштейна; 7—регулировочное 

кольцо 

Черт . 2 

* Черт . 1 исключен . 
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Т и п C-IV 

1—основание; 2—измерительный 
стол; 3—винт з ажима измеритель­
ной головки; 4—винт з ажима крон­
штейна; 5—кронштейн; 6—колонка 

1—основание; 2—измерительный стол; 3— 
винт з ажима измерительной головки; 4— 
винт з ажима стержня; 5—хомутик; 6—стер­

жень ; 7—колонка 

Черт . 4 

1—основание; 2—винт з ажима измеритель­
ной головки; 3—державка; 4—винт зажи­
ма державки; 5—пружинное кольцо; 6 — 
стержень; 7—зажимной винт; 8—хомутик; 
9—винт тонкой установки на размер; 

10—колонка 

Черт. 5 

П р и м е ч а н и е . Черт . 2—6 приведены д л я у к а з а ния основных частей и 

р а зм е р о в стоек и ш т а т и в о в и не опред еляют их конс трукции . 
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Т и п ы ШМ-1, ШМ II, ШМ III 

2 3 Л 5 6 7 

1—основание; 2— винт з ажима измерительной 
головки; 3—державка; 4—винт з ажима дер­
жавки; 5—пружинное кольцо; 6—стержень; 
7—зажимной винт; 8—хомутик; 9—винт тон­

кой установки на размер; 10—колонка 

Черт . 6 

мм Т а б л и ц а 2 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я штатива типа 
Ш-П с низкой колонкой и диаметром отверстия под измеритель­
ную головку 8 мм: 

Штатив Ш-ПН—8 ГОСТ 10197—70 
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2. ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕБОВАНИЯ 

2.1. Стойки и штативы должны изготовляться в соответствии с 
требованиями настоящего стандарта по рабочим чертежам, ут­
вержденным в установленном порядке. 

(Измененная редакция, Изм. № 5). 
2.2. Все перемещения деталей и узлов стоек и штативов долж­

ны осуществляться плавно, без заеданий. 
2.3. Конструкция стоек и штативов должна обеспечивать на­

дежное закрепление измерительной головки и подвижных деталей 
и узлов в установленном положении. 

2.4. Конструкция штативов должна обеспечивать возможность 
установки измерительной головки в любом положении в простран­
стве, определяемом высотой колонки и предельным вылетом стер­
жня. При этом должна быть обеспечена устойчивость штативов 
типов Ш-I, Ш-II, Ш-III при любом расположении измерительной 
головки. 

2.5. Стойки и штативы не должны иметь ощутимой качки при 
установке их на поверочную плиту 1-го класса по ГОСТ 10905—75. 

2.6. Усилие отрыва штативов с магнитным основанием от по­
верхности с параметром шероховатости Ra = 0,25 мкм по ГОСТ 
2789—73 должно быть для штативов типов ШМ-I и ШМ-IIН не 
менее 300 Н; для штативов ШМ-III — не менее 150 Н; для шта­
тивов ШМ-IIВ — 1000 Н. 

(Измененная редакция, Изм. № 3, 5). 
2.7. Стойки и штативы, за исключением стойки типа C-IV и 

штативов типов Ш-III и ШМ-III, должны иметь устройство для 
тонкой установки на размер (для микроподачи) в соответствии с 
табл. 3. 

Т а б л и ц а 3 
мм 

П р и м е ч а н и я : 
1. Д оп у с к а е т с я из готовление стоек типа С-II без у с тройства д л я тонкой ус­

т ано в ки на р а змер при условии и з го товления стоек в к омпл ек т е с измеритель­
ными г о л о вк ами , имеющими у с тройство д л я тонкой у с т ановки н а р а зм е р . 

2 . По т р е бов анию з а к а з ч и к а стойки типа С- I I I д опу ска е т с я и з г о товля т ь б е з 
у с т ройс т в а д л я тонкой у с т ановки н а р а зм ер . 

(Измененная редакция, Изм. № 4). 


